Wykaz stalinr | llo$¢ stron 121 Obiekt SALA SLUPIA Nr rysunku
KWD-2 | Data 10.2012 Element PLATWIE, STEZENIA KWD-2
Ciezar KG
Poz. llos¢ Przekroj Diugoéc¢ Jedn. 1 sztuki na 1 element| Materiat Uwagi
sztuk mm wysytkowy
P-1 szt. 16
18 1 RP90x160x5 4874 18,6 90,7 90,7 St3S
19 2 BI.3x90 160 2,1 0,3 0,7 St3S
20 2 LZ 50x50x5 80 3,5 0,3 0,6 St3S
21 1 LZ 50x50x5 80 3,5 0,3 0,3 St3S
22 1 LZ 50x50x5 80 3,5 0,3 0,3 St3S
Razem 92,5
2,00% 1,8
Suma 94,3 x[16 1509,0
Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 94,3
Catkowita masa stali dla 16 szt wynosi 1509.0
Elementy ztgczne
B 2 $ruba M12-45 - 0,1 0,1 0,2 5.8-B
4 podktadka zwykta M12 - 0,0 0,0 0,0
2 nakretka M12 - 0,0 0,0 0,0 B
C 2 kotew HILTI
HIT-HY150MAX+HAS M12
Suma 03 x|16 [ a7
P-2 szt. 24
23 1 RP90x160x5 4834 18,6 89,9 89,9 St3S
19 2 BI.3x90 160 2,1 0,3 0,7 St3S
21 2 LZ 50x50x5 80 3,5 0,3 0,6 St3S
22 2 LZ 50x50x5 80 3,5 0,3 0,6 St3S
Razem 91,7
2,00% 1,8
Suma 93,6 x|24 2245,3
Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 93,6
Catkowita masa stali dla 24 szt wynosi 2245.3
Elementy ztaczne
B 4 $ruba M12-45 - 0,1 0,1 0,5 5.8-B
8 podktadka zwykta M12 - 0,0 0,0 0,1
4 nakretka M12 - 0,0 0,0 0,1 B
Suma 0,6 x|48 | 283
ST-1 szt. 8
24 1 ¢ 12,0 2000 0,9 1,8 1,8 St3S
25 1 ¢ 12,0 2900 0,9 2,6 2,6 St3S
26 2 BI.5x40 100 1,6 0,2 0,3 St3S
Razem 4,7
2,00% 0,1
Suma 4.8 x[8 38,1
Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 4,8
Catkowita masa stali dla 8 szt wynosi 38.1
Elementy ztgczne
B 2 $ruba M12-45 - 0,1 0,1 0,2 5.8-B
4 podkiadka zwykta M12 - 0,0 0,0 0,0
2 nakretka M12 - 0,0 0,0 0,0 B
Suma 0,3 x|8 [ 24
ST-2 szt. 16
24 1 ¢ 12,0 2000 0,9 1,8 1,8 St3S
27 1 ¢ 12,0 2915 0,9 2,6 2,6 St3S
26 2 BI.5x40 100 1,6 0,2 0,3 St3S
Razem 4,7
2,00% 0,1
Suma 4,8 x|16 76,4
Catkowita masa stali dla 1 szt wynosi 4,8
Catkowita masa stali dla 16 szt wynosi 76.4
Elementy zlgczne
B 2 $ruba M12-45 - 0,1 0,1 0,2 5.8-B
4 podkiadka zwykta M12 - 0,0 0,0 0,0
2 nakrgtka M12 - 0,0 0,0 0,0 B
Suma 0,3 x[16 [ a7

Catkowita masa dla strony 1 z1 wynosi

[ 39089 ko |



